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1 Geltungsbereich

Der technologische Biegeversuch charakterisiert, in Verbindung
mit anderen Priifungen, die Qualitét einer SchweiBnaht.

SinngemaB kdnnen nach dieser Richtlinie auch Schweif3verbin-
dungen an anderen Teilen mit vergleichbaren Nahtgeometrien,
z.B. an Profilen, gepriift werden.

Uber die erreichten Biegewinkel bzw. Biegewege wird die Ver-
formbarkeit einer SchweiBBverbindung aufgezeigt. Zusammen mit
der Beurteilung des Bruchbildes gibt sie eine Aussage uber die
Qualitat einer SchweiBBverbindung. Die Verformungseigenschaf-
ten des Werkstoffes, das angewandte SchweiBBverfahren und die
Geometrie der Probekorper beeinflussen den erreichbaren Bie-
gewinkel bzw. Biegeweg sowie das Bruchbild und sind bei der
Beurteilung der Nahtqualitat zu berlicksichtigen. Die im Biegever-
such gewonnenen Ergebnisse sind nur bedingt auf das Zeit-
standverhalten einer SchweiBkonstruktion Gbertragbar.

Der Biegeversuch kann auch zur Optimierung der Schwei3para-
meter angewandt werden. Dabei sind zur besseren Differenzie-
rung gof. die Prifbedingungen zu &ndern, zum Beispiel die Prif-
temperatur oder -geschwindigkeit.

Ersetzt Ausgabe Juli 1985

2 Art und Aufbau

Der technologische Biegeversuch wird in Anlehnung an DIN
50 121 durchgefuhrt. Die Prufung der Schwei3ndhte darf erst
8 Stunden nach ihrer Herstellung erfolgen. Eine thermische Be-
handlung der Proben ist nicht erlaubt.

In Bild 1 ist die Versuchsanordnung dargestellit.
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s Probendicke o Biegewinkel
b  Probenbreite a Biegestempeldicke,
Ly Gesamtlénge der Probe Druckfinne halbkreisférmig gerundet
Lg Stitzweite D Durchmesser der Auflage in mm
f  Biegeweg
Bild 1. Schematische Darstellung der Versuchsanordnung.

Tabelle 1 enthalt die MaBe der Versuchsanordnung und der Pro-
bekérper. Die angegebenen Probendicken und der Bezugswert
fur die Probekérperbreiten beziehen sich auf das Nennmaf3 der
Halbzeuge.

Bei Probendicken > 30 mm wird eine Abarbeitung der Probe von
einer Seite (bei Rohren die AuBenseite) bis auf eine Restdicke
von 30 mm empfohlen. Bei Rohren ist dabei die Maximaldicke an
den Probekérperkanten vor der Anfasung maBgeblich. Der Bie-
gestempel wird bei dieser Art der Priifung auf die abgearbeitete
Probekorperseite aufgesetzt. Bei Probendicken > 30 mm, die

Tabelle 1. Abmessungen der Versuchsanordnung und Probekdrper.
Probekorper Stitzweite L Biegestempeldicke a

Dicke s Breite b Mindestlénge L, [mm] (mm]
[mm] [mm] [mm]
Nennmaf3 Rohr Tafel

3<s< 5 0,1 xd" 20 150 80 4

5<s8<10 min.: 6 20 200 90 8
10<s<15 max.: 30 20 200 100 12,5
15<s<20 30 250 120 16
20<s<30 30 300 160 25

") Nenndurchmesser
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